NnaawKm
Circular dies

Schneideisen
Mnawkn

MeTpu4yHa pesba

M Standard metric thread

=
=

Metrische Regelgewinde
MeTpuueckasi pe3bba

CUTHa MeTpuYHa pe3ba
Fine metric thread
Metrische Feingewinde

Licovani: 6g (6h, 6e - dle pozadavku zakaznika) / Tolerance:
6g (6h, 6e - on request) / Toleranz: 6g (6h, 6e - nach dem

/

Menkas meTpuyeckasn pesbba Anspruch) / Moaroxka: 6g (6h, 6e - no 3akasy) (Rl 1,5P
P D ] S ’// codex

M1 0,25 16 5 3 1,0 XXX 010
M1,1 0,25 16 5 3 1,1 XXX 011
M1,2 0,25 16 5 3 1,2 XXX 012
M1,4 0,3 16 5 3 1,4 XXX 014
M1,6 0,35 16 5 3 1,6 XXX 016
M1,8 0,35 16 5 3 1,8 XXX 018
M2 0,4 16 5 3 2,0 XXX 020
M 2,2 0,45 16 5 3 2,2 XXX 022
M 2,5 0,45 16 5 3 2,5 XXX 025
M2,5 0,35 16 5 3 2,5 XXX 026
M3 0,5 20 5 3 3,0 XXX 030
M3 0,35 20 5 3 3,0 XXX 031
M 3,5 0,6 20 5 3 35 XXX 035
M 3,5 0,35 20 5 3 35 XXX 036
M4 0,7 20 5 3 4,0 XXX 040
M4 0,5 20 5 3 4,0 XXX 041
M 4,5 0,75 20 5 3 4,0 XXX 045
M 4,5 0,5 20 o) 3 45 XXX 046
M5 0,8 20 7 4 5,0 XXX 050
M5 05 20 5 4 5,0 XXX 051
M 5,5 0,5 20 5 4 55 XXX 056
M6 1 20 7 4 6,0 XXX 060
M6 0,75 20 7 4 6,0 XXX 061
M7 1 25 9 4 7,0 XXX 070
M7 0,75 25 9 4 7,0 XXX 071
M8 1,25 25 9 4 8,0 XXX 080
M8 1 25 9 4 8,0 XXX 081
M8 0,75 25 9 4 8,0 XXX 082
M9 1,25 25 9 4 9,0 XXX 090
M9 1 25 9 4 9,0 XXX 091
M9 0,75 25 9 4 9,0 XXX 092
M 10 1,5 30 11 4 10,0 XXX 100
M 10 1,25 30 11 4 10,0 XXX 101
M10 1 30 11 4 10,0 XXX 102
M10 0,75 30 11 4 10,0 XXX 103
M 11 1,5 30 11 5 11,0 XXX 110
M 11 1 30 11 5 11,0 XXX 111
M 11 0,75 30 11 5 11,0 XXX 112
M12 1,75 38 14 4 12,0 XXX 120
M12 1,5 38 10 4 12,0 XXX 121
M 12 1,25 38 10 4 12,0 XXX 122
M12 1 38 10 4 12,0 XXX 123
M14 2 38 14 5 14,0 XXX 140
M14 1,5 38 10 5 14,0 XXX 141
M14 1,25 38 10 5 14,0 XXX 142
M14 1 38 10 5 14,0 XXX 143
M 15 1,5 38 10 5 15,0 XXX 151
M 15 1 38 10 5 15,0 XXX 152
M 16 2 45 18 5 16,0 XXX 160
M 16 1,5 45 14 5 16,0 XXX 161
M 16 1 45 14 5 16,0 XXX 162
M 17 1,5 45 14 5 17,0 XXX 171
M17 1 45 14 5 17,0 XXX 172
M 18 2,5 45 18 5 18,0 XXX 180
M18 2 45 14 5 18,0 XXX 181
M18 1,5 45 14 5 18,0 XXX 182
M18 1 45 14 5 18,0 XXX 183
M 20 2,5 45 18 6 20,0 XXX 200
M 20 2 45 14 6 20,0 XXX 201

\ M 20 1,5 45 14 6 20,0 XXX 202

Material: NO; HSS, HSSE Material: CS; HSS, HSSE Werkstoff: WS; HSS, HSSE Mamepuan: NO; HSS, HSSE N =

- dle poZadavku - on request - nach dem Anspruch - no 3£<azy g\:) BUCOVICE

Provedenti: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes U32omosneHo: pe3bba atsst TOOLS

do M 26 to M 26
Zavit: pravy, levy Thread: right-hand, left-hand

Gewinde bis M 26
Gewinde: rechts, links

wrnugposaHHasi 0o M 26
Pe3sbba: npasasi, neeasi

e




Mnawkn
Circular dies
Schneideisen
Mnawkn

MeTpuUHa pesba

Standard metric thread
M Metrische Regelgewinde

MeTpuyeckas pesbba

CUTHa MeTpu4yHa pe3bda

Fine metric thread Licovani: 6g (6h, 6e - dle pozadavku zékaznika) / Tolerance:
Metrische Feingewinde 69 (6h, 6e - on request) / Toleranz: 6g (6h, 6e - nach dem
Menkas meTpuyeckasn pesbba Anspruch) / Moaroxka: 6g (6h, 6e - no 3akasy) [Enaitid 1,5P /
P D ] S ’// codex
M 20 1 45 14 6 20,0 XXX 203
M 22 2,5 55 22 5 22,0 XXX 220
M 22 2 55 16 5 22,0 XXX 221
M 22 1,5 55 16 5 22,0 XXX 222
M 22 1 55 16 5 22,0 XXX 223
M24 3 55 22 6 24,0 XXX 240
M24 2 55 16 6 24,0 XXX 241
M 24 1,5 55 16 6 24,0 XXX 242
M 24 1 55 16 6 24,0 XXX 243
M 25 1,5 55 16 6 25,0 XXX 251
M 26 1,5 55 16 6 26,0 XXX 261
M 27 3 65 25 6 27,0 XXX 270
M 27 2 65 18 6 27,0 XXX 271
M 27 1,5 65 18 6 27,0 XXX 272
M 27 1 65 18 6 27,0 XXX 273
M 28 2 65 18 6 28,0 XXX 281
M 28 1,5 65 18 6 28,0 XXX 282
M 30 35 65 25 7 30,0 XXX 300
M 30 2 65 18 6 30,0 XXX 301
M 30 1,5 65 18 6 30,0 XXX 302
M 30 1 65 18 6 30,0 XXX 303
M 32 1,5 65 18 7 32,0 XXX 321
M 33 3,5 65 25 8 33,0 XXX 330
M 33 2 65 18 8 33,0 XXX 331
M 33 1,5 65 18 8 33,0 XXX 332
M 35 1,5 65 18 9 35,0 XXX 351
M 36 4 65 25 9 36,0 XXX 360
M 36 3 65 25 9 36,0 XXX 361
M 36 2 65 18 9 36,0 XXX 362
M 39 4 75 30 8 39,0 XXX 390
M 39 3 75 30 8 39,0 XXX 391
M 39 2 75 20 8 39,0 XXX 392
M 39 1,5 75 20 8 39,0 XXX 393
M 40 1,5 75 20 8 40,0 XXX 401
M 42 45 75 30 9 42,0 XXX 420
M 42 3 75 30 9 42,0 XXX 421
M 42 2 75 20 9 42,0 XXX 422
M 42 1,5 75 20 9 42,0 XXX 423
M 45 45 90 36 8 45,0 XXX 450
M 45 3 90 36 8 45,0 XXX 451
M 45 2 90 22 8 45,0 XXX 452
M 45 1,5 90 22 8 45,0 XXX 453
M 48 5 90 36 8 48,0 XXX 480
M 48 3 90 36 8 48,0 XXX 481
M 48 2 90 22 8 48,0 XXX 482
M 48 1,5 90 22 8 48,0 XXX 483
M 50 1,5 90 22 9 50,0 XXX 501
M 52 5 90 36 9 52,0 XXX 520
M 52 3 90 36 9 52,0 XXX 521
M 52 2 90 22 9 52,0 XXX 522
M 52 1,5 90 22 9 52,0 XXX 523
%210 XXX - NO/CS /WS
X) 240 XXX - HSS pravy zavit / right hand thread / rechts Gewinde / npasas pesbba
X) 250 XXX - HSS LH zavit / LH thread / LH Gewinde / LH pe3b6a
X 270 XXX - HSS s lamacem tfisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / c nomatenem ctpyxek
X) %‘ XXX - HSS LH s lamacem tfisek / LH with spiral point / LH mit Schalanschnitt / LH ¢ nomatenem cTpysxek
s Material: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS
‘ ﬂ B UCOVICE Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes Maeom%eﬂeﬂo: pesbba
. » ‘ == TOOLS dom26 toM26 Gewinde bis M 26 wnugposarHasi 0o M 26
A4 Zavit: pravy, levy Thread: right-hand, left-hand Gewinde: rechts, links Pesbba: npasas, nesas



X EN HSSE

HSSE VA HSSE VA-NT

Mnawkun
Circular dies
Schneideisen
Mnawkun
MeTpuyHa pesba
Standard metric thread
Metrische Regelgewinde
MeTpuyeckas pesbba
CUTHa MeTpuyHa pe3ba
Fine metric thread
Metrische Feingewinde TO4HOCT:69 / tolerance:6g
Merkas mMeTpuieckas pesbba Toleranz: 6g / Moaroxka: 6g vy 5P /
P D ] S ’// codex)
M2 0,4 16 5 4 2,0 XXX 020
M 2,2 0,45 16 5 4 2,2 XXX 022
M 25 0,45 16 5 4 25 XXX 025
M 25 0,35 16 5 4 2,5 XXX 026
M3 0,5 20 5 4 3,0 XXX 030
M3 0,35 20 5 4 3,0 XXX 031
M35 0,6 20 5 4 35 XXX 035
M35 0,35 20 5 4 3,5 XXX 036
M4 0,7 20 5 4 4,0 XXX 040
M4 0,5 20 5 4 40 XXX 041
M45 0,5 20 5 4 45 XXX 046
M5 0,8 20 7 4 5,0 XXX 050
M5 0,5 20 5 4 5,0 XXX 051
M 5,5 0,5 20 5 4 55 XXX 056
M6 1 20 7 4 6,0 XXX 060
M6 0,75 20 7 4 6,0 XXX 061
M7 1 25 9 4 7,0 XXX 070
M7 0,75 25 9 4 7,0 XXX 071
M8 1,25 25 9 5 8,0 XXX 080
M8 1 25 9 5 8,0 XXX 081
M8 0,75 25 9 5 8,0 XXX 082
M9 1,25 25 9 5 9,0 XXX 090
M9 1 25 9 5 9,0 XXX 091
M9 0,75 25 9 5 9,0 XXX 092
M10 1,5 30 11 5 10,0 XXX 100
M10 1,25 30 11 5 10,0 XXX 101
M10 1 30 1 5 10,0 XXX 102
M10 0,75 30 11 5 10,0 XXX 103
M11 1,5 30 11 5 11,0 XXX 110
M11 1 30 11 5 11,0 XXX 111
M 11 0,75 30 11 5 11,0 XXX 112
M12 1,75 38 14 5 12,0 XXX 120
M12 1,5 38 10 5 12,0 XXX 121
M12 1,25 38 10 5 12,0 XXX 122
M12 1 38 10 5 12,0 XXX 123
M 14 2 38 14 5 14,0 XXX 140
M14 1,5 38 10 5 14,0 XXX 141
M14 1,25 38 10 5 14,0 XXX 142
M14 1 38 10 5 14,0 XXX 143
M 15 1,5 38 10 5 15,0 XXX 151
M 15 1 38 10 5 15,0 XXX 152
M 16 2 45 18 5 16,0 XXX 160
M 16 1,5 45 14 5 16,0 XXX 161
M 16 1 45 14 5 16,0 XXX 162
M17 1,5 45 14 5 17,0 XXX 171
M17 1 45 14 5 17,0 XXX 172
M18 25 45 18 5 18,0 XXX 180
M18 2 45 14 5 18,0 XXX 181
M18 1,5 45 14 5 18,0 XXX 182
M18 1 45 14 5 18,0 XXX 183
M 20 25 45 18 5 20,0 XXX 200
M 20 2 45 14 5 20,0 XXX 201
M 20 1,5 45 14 5 20,0 XXX 202
M 20 1 45 14 5 20,0 XXX 203
%290 XXX - HSSE /
X 300 XXX - HSSE VA - na nerez / stainless steel / Rostfreistahle / Hepexaseiika
X 301 XXX - HSSE VA-NT - na nerez - nitridace / stainless steel - nitration / Rostfreistéhle - Nitrierung / Hepexaseiika - HUTpUaOBaHKe /
N
Material: HSSE, HSSE VA, Material: HSSE, HSSE VA, Werkstoff: HSSE, HSSE VA, Mamepuan: HSSE, HSSE VA, SN =
HSSE VA-NT - dle poZadavku HSSE VA-NT - on request HSSE VA-NT - nach dem HSSEpVA-NT - 110 3aKasy g\:} BUCOVICE
Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Anspruch N32omoeneHo: pesbba atsst TOOLS /
Zavit: pravy Thread: right-hand Ausfiihrung: geldpptes Ge- wriughosaHHas ‘ L N ‘

winde
Gewinde: rechts

Pesbba: npasas j
"



DA\

Mnawkun

Mnawkun

MeTpuyHa pesba

Standard metric thread
Metrische Regelgewinde

Circular dies

Schneideisen

TO4HOCT:6g / tolerance:6g

MeTtpuyeckas pesbba Toleranz: 6g / Moarokka: 6g [Rnad 1,5P /
P D h S // code NO/CS code HSS
M3 0,5 25 9 3 3,0 230 030 260 030
M4 0,7 25 9 3 4,0 230 040 260 040
M5 08 25 9 4 5,0 230 050 260 050
M6 1 25 9 4 6,0 230 060 260 060
M7 1 25 9 4 7,0 230 070 260 070
M8 1,25 25 9 4 8,0 230 080 260 080
M8 1 25 9 4 8,0 230 081 260 081
M 10 1,5 25 9 5 10,0 230 100 260 100
M 10 1 25 9 D 10,0 230 101 260 101
M 12 1,75 25 9 5 12,0 230 120 260 120
M 12 1,5 25 9 5 12,0 230 121 260 121
\ M 12 1 25 9 5 12,0 230 122 260 122 /
Material: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS
Provedenti: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes Ge- N3zomoerneHo: pessba
Zavit: pravy Thread: right-hand winde Pesbba: npasas
Gewinde: rechts
DN
NO HSS
Circular dies
Schneideisen
Mnawkn
naHueposa pesba
Steel conduit thread
Stahlpanzerrohr-Gewinde
[MaHumnpHas pesb6a L 1,5P /
zn" P D ] S Z@: code NO/CS code HSS code HSSX
P7 20 1,270 38 10 4 12,5 213 070 243 070 273 070
P9 18 1,411 45 14 5 15,2 213090 243 090 273 090
P11 18 1,411 45 14 5 18,6 213110 243110 273110
P 13,5 18 1,411 45 14 6 20,4 213135 243 135 273135
P16 18 1,411 55 16 5 22,5 213 160 243 160 273 160
P21 16 1,588 55 16 7 28,3 213210 243210 273210
P29 16 1,588 75 20 7 37 213290 243290 273290
P 36 16 1,588 90 22 8 47 213 360 243 360 273 360
P 42 16 1,588 90 22 10 54 213420 243 420 273 420
P 48 16 1,588 100 25 10 59,3 213 480 243 480 273 480
X HSS s lamacem tfisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / ¢ nomatenem cTpyxek

» ) BUCOVICE
XY ‘ == TOOLS

Material: NO; HSS
- dle poZadavku

Provedeni: standardni

Zavit: pravy

Material: CS; HSS

- on request
Execution: standard
Thread: right-hand

Werkstoff: WS; HSS
- nach dem Anspruch
Ausflihrung: normal

Gewinde: rechts

Mamepuan: NO; HSS
- 1o 3aKasy
WM3zomoeneHo: cmaHdapmHo

Pe3sbba: npaeasi



Mnawkun
Circular dies

Schneideisen

Mnawkun

BMTBOpPTOBa pe3ba

Whitworth thread
Whitworth-Gewinde

TO4HOCT:CpepeH knac/ tolerance:medium class

/

Pe3bba ButBopTta Toleranz: Mittelklasse / MoaroHka: cpeaHuii knacc L 1,5P
zn" P D ] S // codex)
W 1/16" 60 0,423 16 5 3 1,5 XXX 116
W 3/32" 48 0,529 16 5 3 2,3 XXX 332
W 1/8" 40 0,635 20 5 3 31 XXX 180
W 5/32" 32 0,794 20 5 3 39 XXX 532
W 3/16" 24 1,058 20 7 3 47 XXX 316
W 7/32" 24 1,058 20 7 4 55 XXX 732
W 1/4" 20 1,270 20 7 4 6,3 XXX 140
W 5/16" 18 1,411 25 9 4 7,9 XXX 516
W 3/8" 16 1,588 30 11 4 9,5 XXX 380
W 716" 14 1,814 30 11 5 11,1 XXX 716
w1/2" 12 2,117 38 14 4 12,7 XXX 120
W 9/16" 12 2,117 38 14 5 14,2 XXX 916
W 5/8" 11 2,309 45 18 5 15,8 XXX 580
W 3/4" 10 2,540 45 18 5 19,0 XXX 340
w7/8" 9 2,822 55 22 5 22,2 XXX 780
wi1" 8 3,175 55 22 6 25,4 XXX 100
W11/8" 7 3,629 65 25 6 28,5 XXX 118
W11/4" 7 3,629 65 25 7 31,7 XXX 114
W13/8" 6 4,233 65 25 7 34,9 XXX 138
Wi1i1/2" 6 4,233 75 30 7 38,1 XXX 112
W1 5/8" 5 5,080 75 30 8 41,2 XXX 158
W1 3/4" 5 5,080 90 36 7 444 XXX 134
W17/8" 45 5,644 90 36 7 47,6 XXX 178
w2" 45 5,644 90 36 8 50,8 XXX 200
X211 XXX -NO/CS /WS
X 241 XXX - HSS
X 271 XXX - HSS s lamacem tfisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / ¢ nomatenem crpyxek /
A\
Material: NO; HSS Material: CS; HSS Werkstoff: WS; HSS Mamepuan: NO; HSS SN =
- dle poZadavku - on request - nach dem Anspruch - no 3ZKa3y g\:} BUCOVICE
Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes U3zomoeneHo: pe3bba atsst TOOLS S
doW 1" toWw1" Gewinde bis W 1" wrnugposaHHasi 0o W 1" ‘ & ‘
Zavit: pravy Thread: right-hand Pesbba: npasas ‘\)




Mnawkun

Circular dies

Schneideisen

Mnawkun

TpbbHa pesba
Pipe thread
Rohrgewinde

TouHocT:knac A/ tolerance:class A

Tpy6Has pesbba Toleranz: Klasse A / Moproxka: knacc A [t 1,5P /
" P D h s 7 codex)

G 1/16" 28 0,907 25 9 4 7,7 XXX 116
G1/8" 28 0,907 30 11 4 9,7 XXX 180
G 1/4" 19 1,337 38 10 5 13,1 XXX 140
G 3/8" 19 1,337 45 14 5 16,6 XXX 380
G1/2" 14 1,814 45 14 6 20,9 XXX 120
G 5/8" 14 1,814 55 16 6 22,9 XXX 580
G 3/4" 14 1,814 55 16 6 26,4 XXX 340
G 7/8" 14 1,814 65 18 6 30,2 XXX 780
G1" 11 2,309 65 18 8 32,2 XXX 100
G11/8" 11 2,309 75 20 8 38,8 XXX 118
G11/4" 11 2,309 75 20 9 41,9 XXX 114
G13/8" 11 2,309 90 22 8 443 XXX 138
G11/2" 11 2,309 90 22 8 47,8 XXX 112
G13/4" 11 2,309 105 22 8 53,7 XXX 134
G2" 11 2,309 105 22 8 59,6 XXX 200

%212 XXX - NO/CS /WS

¥ 242 XXX - HSS

¥ 252 XXX - HSS LH

X 272 XXX - HSS s lamacem tfisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / ¢ nomatenem crpyxek

A ) BUCOVICE Vateril:NO; HsS
)y h == TOOLS

Provedeni: zavit lapovany
do G 3/4"
Zavit: pravy, levy

Material: CS; HSS
Execution: lapped thread to
G 34"

Thread: right-hand, left-hand

Werkstoff: WS; HSS
Ausfiihrung: geldpptes
Gewinde bis G 3/4"
Gewinde: rechts, links

Mamepuan: NO; HSS
U3zomosneHo: pesbba
wrnugposaHHasi 0o G 3/4"
Pe3sbba: npasasi, neeasi



X EN HSSE

HSSE VA

HSSE VA-NT

Mnawkun

Circular dies
Schneideisen

Mnawkun

TpbbHa pesba
Pipe thread
Rohrgewinde

To4YHocT:Knac A/ tolerance:class A

/

Tpy6Has pesbba Toleranz: Klasse A / MoaroHka: knacc A L 1,5P
zn" P D ] S // code¥
G 1/16" 28 0,907 25 9 4 7,7 XXX 116
G1/8" 28 0,907 30 11 4 9,7 XXX 180
G 1/4" 19 1,337 38 10 5 13,1 XXX 140
G 3/8" 19 1,337 45 14 5 16,6 XXX 380
G1/2" 14 1,814 45 14 6 20,9 XXX 120
G 5/8" 14 1,814 55 16 6 22,9 XXX 580
G 3/4" 14 1,814 55 16 6 26,4 XXX 340
G 7/8" 14 1,814 65 18 6 30,2 XXX 780
G1" 11 2,309 65 18 8 32,2 XXX 100

X 292 XXX - HSSE
X 296 XXX - HSSE VA - na nerez / stainless steel / Rostfreistahle / Hepexaseiika

A\

X) 293 XXX - HSSE VA-NT - na nerez - nitridace / stainless steel - nitration / Rostfreistahle - Nitrierung / HepesxaBeitka - HUTPUZOBaHWE

/

Material: HSSE, HSSE VA, Material: HSSE, HSSE VA, Werkstoff: HSSE, HSSE VA, Mamepuan: HSSE, HSSE VA,
HSSE VA-NT - dle poZadavku HSSE VA-NT - on request HSSE VA-NT - nach dem HSSE VA-NT - no 3akasy
Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread to Anspruch MN3zomoeneHo: pe3bba

do G 3/4" G 3/4" Ausfiihrung: gelédpptes wnugosarHas 0o G 3/4"
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde bis G 3/4" Pesbba: npasasi

Gewinde: rechts

) BUCOVICE

czlssl

TOOLS

6/

J




Mnawkun

Circular dies
Schneideisen

Mnawkun

Unifikovany hruby zavit
UNc Unified coarse thread

Unified-Grobgewinde Licovani: 2A / Tolerance: 2A /
YHnumumposaHHasa YépHas pesbba Toleranz: 2A / Moproxka: 2A [Tants 1,5P /
" P D h s 7 codex)

4 40 0,635 20 5 3 2,8 XXX 004
5 40 0,635 20 5 3 3.1 XXX 005
6 32 0,794 20 7 3 3,4 XXX 006
8 32 0,794 20 7 3 41 XXX 008
10 24 1,058 20 7 3 47 XXX 010
12 24 1,058 20 7 4 54 XXX 012
1/4 20 1,270 20 7 4 6,2 XXX 140
5/16 18 1,411 25 9 4 78 XXX 516
3/8 16 1,588 30 11 4 9,4 XXX 380
7116 14 1,814 30 11 5) 10,95 XXX 716
12 13 1,954 38 14 5 12,5 XXX 120
9/16 12 2,117 38 14 5 14,1 XXX 916
5/8 11 2,309 45 18 5 15,7 XXX 580
3/4 10 2,540 45 18 6 18,8 XXX 340
7/8 9 2,822 55 22 5 22,0 XXX 780
1 8 3,175 55 22 6 25,1 XXX 100

%215 XXX - NO/CS /WS
%) 245 XXX - HSS
X 275 XXX - HSS s lamacem tfisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / ¢ nomatenem crpyxek

s Material: NO; HSS, HSSE Material: CS; HSS, HSSE Werkstoff: WS; HSS, HSSE Mamepuan: NO; HSS, HSSE
‘ ﬂ BUGOVICE - dle poZadavku - on request - nach dem Anspruch - 110 3aKagy
L » == TOOLS Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes Ge- Useomoenero: pesbba
4 Zavit: pravy Thread: right-hand winde wriughosaHHas
J ) Gewinde: rechts Pe3sbba: npaeasi

3B -



Mnawkn

Circular dies
Schneideisen

Mnawkun

YHUmumpaHa cMtHa pesba
Unified fine thread
Unified-Feingewinde

TOYHOCT:2A/ tolerance:2A

/

YHucuuymnpoBaHHasa menkas pesbba Toleranz: 2A / MoaroHka: 2A L. 1,5P
zn" P D ] S // codex)
4 48 0,577 20 5 3 2,8 XXX 004
5 44 0,577 20 5 3 3.1 XXX 005
6 40 0,635 20 7 3 3,4 XXX 006
8 36 0,706 20 7 3 41 XXX 008
10 32 0,794 20 7 4 47 XXX 010
12 28 0,907 20 7 4 54 XXX 012
1/4 28 0,907 20 7 4 6,2 XXX 140
5/16 24 1,058 25 9 4 78 XXX 516
3/8 24 1,058 30 11 4 9,4 XXX 380
7116 20 1,270 30 11 5 10,95 XXX 716
12 20 1,270 38 10 5 12,5 XXX 120
9/16 18 1,411 38 10 5 14,1 XXX 916
5/8 18 1,411 45 14 5 15,7 XXX 580
3/4 16 1,588 45 14 6 18,9 XXX 340
7/8 14 1,814 55 16 5 22,05 XXX 780
1 12 2,117 55 16 6 252 XXX 100
X216 XXX - NO /CS /WS
X) 246 XXX - HSS
X 276 XXX - HSS s lamacem tfisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / ¢ nomatenem crpyxek /
A\
Material: NO; HSS, HSSE Material: CS; HSS, HSSE Werkstoff: WS; HSS, HSSE Mamepuan: NO; HSS, HSSE N =
- dle poZadavku - on request - nach dem Anspruch - no 3£<azy g\:) BUCOVICE
Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes UN3zomoeneHo: pe3bba atsst TOOLS J
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde wnugosaHHas ‘ - N £

Gewinde: rechts

Pe3sbba: npaeasi

J




Mnawkun
Circular dies

Schneideisen

Mnawkun

yHUMymMmpaHa ekcTpa cutHa pesba

Unified extra fine thread

Unified-Extra-Feingewinde TOYHOCT:2A/ tolerance:2A

YHuomumpoBaHHas ekcTpa Mernkas pesbba Toleranz: 2A / MoaroHka: 2A [Tastite 1,5P /

zn" P D ] S // codex)
12 32 0,794 20 7 4 5,42 XXX 012
1/4 32 0,794 20 7 4 6,22 XXX 140
5/16 32 0,794 25 9 4 7,82 XXX 516
3/8 32 0,794 30 11 4 9,42 XXX 380
7116 28 0,907 30 11 5 10,98 XXX 716
1/2 28 0,907 38 10 5 12,53 XXX 120
9/16 24 1,058 38 10 5 14,13 XXX 916
5/8 24 1,058 45 14 5 15,73 XXX 580
11116 24 1,058 45 14 5 17,30 XXX 111
3/4 20 1,270 45 14 6 18,95 XXX 340
13/16 20 1,270 45 14 6 20,50 XXX 131
7/8 20 1,270 55 16 5 22,10 XXX 780
15/16 20 1,270 55 16 6 23,65 XXX 151
1 20 1,270 55 16 6 25,25 XXX 100
X) 248 XXX - HSS
X 278 XXX - HSS s lamacem tfisek / with spiral point / mit Schalanschnitt / ¢ nomatenem crpyxek
s Material: HSS; NO, HSSE Material: HSS; CS, HSSE Werkstoff: HSS; WS HSSE Mamepuan: HSS; NO, HSSE
' ﬂ BUGOVICE - dle poZadavku - on request - nach dem Anspruch -no 3£<a3y
. » h == TOOLS Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: gelépptes Wszomoenero: pessba
A7 4 Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde wriughosaHHas
W \ Gewinde: rechts Peabba: npasas



Mnawku ¢ malwnHHa pesba
Machine circular dies
Maschinen-Schneideisen
NMnawkn ¢ MawmHHON
pe3bbomn
MeTpu4yHa pesba
Standard metric thread
Metrische Regelgewinde :
MeTpuyeckas pe3bba —1
CUTHA MeTpuyHa pesba MRS h it
Fine metric thread Licovani: 6g (6h, 6e - dle pozadavku zakaznika) /
Metrische Feingewinde Tolerance: 6g (6h, 6e - on request) / Toleranz: 6g (6h, 6e - nach e
Menkas meTpuyeckasn pesbba dem Anspruch) / MoaroHka: 6g (6h, 6e - no 3akasy) L 1,5P /
P D h s 0 code HSS code HSS LH
M1,4 0,3 12 25 3 1,4 247 014 257 014
M1,6 0,35 12 25 3 1,6 247 016 257 016
M1,8 0,35 12 25 3 1,8 247 018 257 018
M2 0,4 16 35 3 2,0 247 020 257 020
M 2,2 0,45 16 35 3 2,2 247 022 257 022
M25 0,45 16 35 3 25 247 025 257 025
M25 0,35 16 2,5 3 2,5 247 026 257 026
M3 0,5 16 3,5 4 3,0 247 030 257 030
M3 0,35 16 2,5 4 3,0 247 031 257 031
M 3,5 0,6 16 5 4 35 247 035 257 035
M3,5 0,35 16 35 4 35 247 036 257 036
M4 0,7 16 5 4 4,0 247 040 257 040
M4 0,5 16 3,5 4 4,0 247 041 257 041
M 45 0,5 16 35 4 45 247 045 257 045
M5 0,8 20 55 4 5,0 247 050 257 050
M5 0,5 20 3,5 4 50 247 051 257 051
M 5,5 0,5 20 35 4 55 247 055 257 055
M6 1 20 7 4 6,0 247 060 257 060
M6 0,75 20 55 4 6,0 247 061 257 061
M7 1 20 7 4 7,0 247 070 257 070
M7 0,75 20 515 4 7,0 247 071 257 071
M8 1,25 25 8 4 8,0 247 080 257 080
M8 1 25 7 4 8,0 247 081 257 081
M8 0,75 25 7 4 8,0 247 082 257 082
M9 1,25 25 8 4 9,0 247 090 257 090
M9 1 25 7 4 9,0 247 091 257 091
M9 0,75 25 7 4 9,0 247 092 257 092
M10 1,5 30 10 4 10,0 247 100 257 100
M10 1 30 7 4 10,0 247101 257 101
M10 0,75 30 7 4 10,0 247102 257 102
M11 1,5 30 10 5 11,0 247 110 257 110
M 11 1 30 10 5 11,0 247 111 257 111
M 11 0,75 30 10 5 11,0 247 112 257 112
M12 1,75 30 12 5 12,0 247 120 257 120
M12 1,5 30 10 5 12,0 247 121 257 121
M12 1,25 30 10 5 12,0 247 122 257 122
M12 1 30 10 5 12,0 247123 257 123
M 14 2 38 14 5 14,0 247 140 257 140
M14 1,5 38 10 5 14,0 247 141 257 141
M 14 1,25 38 10 5 14,0 247 142 257 142
M 14 1 38 10 5 14,0 247 143 257 143
M 15 1,5 38 10 5 15,0 247 151 257 151
M 16 2 38 14 5 16,0 247 160 257 160
M 16 1,5 38 10 5 16,0 247 161 257 161
M 16 1 38 10 5 16,0 247 162 257 162
M18 25 45 16 5 18,0 247 180 257 180
M18 1,5 45 12 5 18,0 247 181 257 181
M18 1 45 12 5 18,0 247 182 257 182
M 20 25 45 16 6 20,0 247 200 257 200
M 20 1,5 45 12 6 20,0 247 201 257 201
M 20 1 45 12 6 20,0 247 202 257 202
N /
Material: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS N =
Provedeni: zavit lapovany Execution: lapped thread Ausfiihrung: geldpptes Mseom%eneﬂo: pesbba g\:} BUCOVICE
ZAvit: pravy Thread: right-hand Gewinde wrugposaHHas atsst TOOLS S
Gewinde: rechts Pesbba: npasasi ‘ ¢ ‘
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